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Montagetische BUILDTEQ

Vielseitig und zukunftssicher

Mit den Montagetischen der Baureihe BUILDTEQ stellst Du Elemente in
Holzrahmenbauweise einfach und in hoher MaBhaltigkeit her. Wir bieten Dir damit
Lésungen, die sich sowohl im Handwerk als auch in der industriellen Fertigung
optimal integrieren lassen. Universell einsetzbar, sind sie zur Herstellung von Wand-,
Dach-,Decken- als auch Giebel-Elementen geeignet. Der erhéhte Vorfertigungsgrad
und die konstant hohe Qualitat erhdhen dabei die Effizienz in Deiner Produktion.
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Vorteile der Elementfertigung
mit einem Montagetisch

Die Montagetische der Baureihe BUILDTEQ eignen sich fiir die
ergonomische, effiziente und rechtwinklige Herstellung von
Holzrahmenbauelementen und sind modular erweiterbar.

WEINMANN BUILDTEQ Serie | Vorteile der Elementfertigung mit einem Montagetisch

DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

In vielen Betrieben werden Elemente nach wie vor in vollstandiger Handarbeit und ohne Hilfsmittel gefertigt.
Die BUILDTEQ Montagetische liefern Dir jedoch eine Vielzahl von Funktionen und Erweiterungen, die
Fertigungsabldufe und -prozesse vereinfachen sowie Deine Mitarbeitenden entlasten.

SICHER UND ERGONOMISCH:

= Ergonomische Arbeitshohe

= Direkte Installation aller Bedienelemente am Tisch

= Sicheres Arbeiten durch vollflachige, tritt- und rutschfeste
Beplankung

UNIVERSELL EINSETZBAR:

= Fertigung von Wand-, Dach-, Decken- und Giebelelementen
maglich

= Zeitgleiches Herstellen von zwei Elementen auf einem
Montagetisch mit zwei getrennten Spannkreisen moglich

MODULARE WACHSTUMSMOGLICHKEIT:

= Die Modularitat von BUILDTEQ bietet schon ab dem
Selbstbautisch die Moglichkeit, Kapazitaten stetig zu
steigern

» Produktionsablaufe kdnnen schrittweise optimiert werden

= Erweiterungen wie z.B. der Schmetterlingswender
oder die Multifunktionsbriicke zur Optimierung der
Fertigungsprozesse verflgbar

IDEALER EINSTIEG FUR DAS HANDWERK:

= Optimale Lésung fur kleine und mittelstandische
Unternehmen

= Fertigung von Sonderelementen wie Giebel, Erker und
Kniestock mdéglich

NACHHALTIG WEITERDENKEN:
= Wiederverwendbarkeit der eingebauten Profile in der
nachsten Ausbaustufe des Montagetisches
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BUILDTEQ Montagetische fiir das Handwerk

Optimal fiir Deinen Bedarf

Fiir den handwerklichen Einsatz bietet die BUILDTEQ-Baureihe verschiedene Ausfiihrungen. Ob Selbstbautisch,
Einlegetisch oder Aufstelltisch - eine Vielzahl an Varianten stehen Dir zur Verfiigung.

GUT AUFGESTELLT - SCHON MIT
DER GRUNDAUSSTATTUNG
Bereits in der Grundausstattung
enthalten die Montagetische
BUILDTEQ hilfreiche Details, die
Deinen Arbeitsalltag wesentlich
erleichtern. Die stabile Konstruktion
ermdglicht das Bearbeiten auch von
schweren und komplexen Elementen.
In der Grundausstattung sind
Elemente mit einem Gewicht von bis
zu 3,5 t herstellbar.

ZWEI SPANNKREISE

Gleichzeitiges Herstellen von zwei

Elementen auf einem Arbeitstisch.

= Getrennte Spannkreise ermdglichen
das Spannen von zwei Elementen

= VerflUgbar fUr alle Montagetische ab
einer Lange von 8 m

C-POWERTEC SPANNBALKEN X-ANSCHLAG

Automatisiertes Spannen des Winkelgerechtes Ausrichten der

Riegelwerks ermdglicht ein schnelleres Elemente am X-Anschlag.

und einfacheres Herstellen der » Passgenaue Montage durch exaktes

Elemente. Ausrichten im Winkel von 90°

= VerkUrzte Herstellungszeiten: Gurt und = Ausrichtung der Elemente wahlweise
Stiel werden ohne Zwischenrdume an Anschlagsbolzen oder an einem
gespannt und kénnen sofort mit durchgehenden Anschlagprofil

Nageln verbunden werden

= Elementvielfalt: Pneumatische
Spannbalken mit Auszigen
ermdglichen Elementbreiten bis zu
3,8 m; bspw. fir den Gewerbebau

= Hohe Qualitét: Gewahrleisten einer
exakten Planlage auch bei vollem
Auszug
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Selbstbautisch BUILDTEQ A-100
Wir die Technik, Du das Holz.

Um Dir eine einfache, aber dennoch starke L6sung fiir reduziertes Budget zu bieten, verbinden wir unsere
Kernkompetenz mit Deiner. So kannst Du selbst mit Hilfe unserer Technik, unseres Abbundprogrammes und
Deinen Mitteln den BUILDTEQ zum Leben erwecken.

Damit der Aufbau des Montagetisches fiir Dich zum Kinderspiel wird, liefert WEINMANN Dir neben einer einfach
zu verstehenden Montageanleitung die benétigte Technik und eine Videoanleitung, um den BUILDTEQ A-100
vollumfénglich nutzen zu kénnen. Alle benétigten Komponenten wie Pneumatikeinheit und Spannprofile, sind im
Lieferumfang enthalten und eindeutig gekennzeichnet.

Das Holz fiir die Unterkonstruktion kommt von Dir. Der anschlieBende Aufbau kann dann unkompliziert und in
kiirzester Zeit erfolgen.

™

WEINMANN BUILDTEQ Serie I BUILDTEQ A-100

HOCHWERTIGE AUSSTATTUNG:

= C-PowerTec Spannbalken

= Prazises Winkelanschlagsystem

= Pneumatik-Set fUr die zentrale Luftversorgung und Steuerung der C-PowerTec Spannbalken
= Verbindungsmittel zum Anschluss an den Tischunterbau

= Detaillierte Montageanleitung

= Optionale Dach-Decken-Spanneinheiten

= Zwei getrennte Spannkreise zum spannen zweier Elemente

PRAKTISCHE EINSATZMOGLICHKEITEN

= Universell einsetzbar fur Wand-, Dach- und
Deckenelementen in Holzrahmenbauweise

= Modular erweiterbar zum Zimmermeister-Tisch bis zur
Kombination mit Multifunktionsbrticke

09
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Zimmermeister-Tisch BUILDTEQ A-300

Universell einsetzbar

Fiir das Herstellen von Wand-, Giebel-, Dach- und
Decken-Elementen sowie Fachwerkwénden und
Dachgauben sind diese Zimmermeister-Tische optimal
geeignet. Die integrierte Technik gewéhrleistet eine
hohe MaBhaltigkeit und Winkelgenauigkeit. Die
Erweiterung mit Zusatzausstattungen erméglicht

eine individuelle Anpassung an Deinen Bedarf. Durch
das Integrieren von Fahrwerken und hydraulischen
Aufstellfunktionen ist auch das Wenden von
Elementen problemlos méglich.

FUNKTIONALE DETAILS:

= Spannsystem: Einfaches und schnelles Herstellen von Riegelwerken mit
automatisiertem Spannsystem

= X- und Y-Anschléage: Winkelgerechtes Ausrichten durch X- und Y-Anschlage

= Elementauswerfer: Optional fur das Wenden von Dach- Decken- Elementen.
Eingebauter Elementauswerfer schiebt das Element wahrend dem Wendevorgang
pneumatisch aus den Spanneinheiten

= Fahrwerke: Fahrwerke in Langs- und Querrichtung ermoglichen eine angepasste
Elementpositionierung, sowie die Kombination mehrerer Montagetische in einer
Fertigungsanlage

= (Option) Integrierte Hydraulik: Der Zimmermeister-Tisch stellt sich zum Wenden der
Elemente auf. Dies ermdglicht das Entnehmen, Drehen und Wiederauflegen des
Elements mit dem Hallenkran

Brumant
Kebau
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DURCHGEHENDER X-ANSCHLAG:
Genaues Ausrichten von Dach- und Deckenelementen. Das
Universal-Anschlagsrohr besitzt eine Lange von 3,2 m.

Erweiterungsmoglichkeiten
BUILDTEQ A-100 und BUILDTEQ A-300

DACH-DECKEN-SPANNER:

Die Dachsparren bzw. Deckenbalken werden in die gedffneten Spanner eingelegt und fixiert. Beim SchlieBen des
Handhebelventils werden die Balken korrekt ausgerichtet und gespannt. Dabei werden auch leichte Verdrehungen korrigiert. Es
wird eine hohe MaBhaltigkeit unabhangig vom MaB des Einzelbalkens erreicht, da fur jeden Balken der Anschlagspunkt separat

definiert wird.

= Jeder Balken wird einzeln gespannt

= Fixieren der Spannpaare an beliebigen Stellen

= Genaues Positionieren Uber MaBbander

= Wahlweise: Einzelne Dach- Deckenspanner oder
Dach-Deckenspanner-Paket (12 Stiick)

MASSBAND:

Hilfsmittel zur genaueren Positionierung von Holzern oder
Spanneinrichtungen. Das in querrichtung angeordnete
MaBband stellt ein Hilfsmittel zur genaueren Positionierung
von Holzern oder Spanneinrichtungen dar. Wahlweise
metrisch oder imperial verflgbar.

PNEUMATISCHE UND ELEKTRISCHE
ANSCHLUSSMOGLICHKEITEN:

Ermdglicht den Einsatz von Handgeraten durch Anschllsse
an der Tischlangsseite.

UNIVERSALSPANNER:

Zum Spannen von Ober- und Untergurt sowie Stielen,
Brustungsholzern als auch schrégen Giebelhdlzern. Die
Spanner kann auf den Profilen individuell platziert werden.

ZWEITER X-ANSCHLAG:

Ermdglicht das zeitgleiche Ausrichten von zwei Elementen
auf einem Montagetisch. Mit dem zweiten X-Anschlag
werden beide gleichzeitig ausgerichtet.

VERSCHIEDENE BOLZENLANGEN SOWIE
HOHENVERSTELLBARE BOLZEN:

Anschlagbolzen flr das korrekte Ausrichten und sichere
Wenden. Die Bolzen sind fur verschiedene Elementdicken
geeignet.

13
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Schmetterlingswender

Wenden in einem Zug

Die WEINMANN Schmetterlingswender bieten Dir die ideale Lésung zum Wenden von Elementen. Dabei verfahren
zwei Montage-Tische auf eine gegeniiberliegende Position. Im Anschluss wird beim Aufstellen das Element

von einem Tisch zum anderen iibergeben. Der komplette Wendevorgang erfolgt ausschlieBlich mit den beiden
Montagetischen, es ist kein Hallenkran notwendig.

Innerhalb von nur 90 Sekunden ist der gesamte Vorgang abgeschlossen. Dieser Prozess erh6ht zudem die
Arbeitssicherheit deutlich und vermindert das Risiko von Beschddigungen am Element. Die beiden Montagetische
dienen auBerdem als getrennte Arbeitsstationen, auf denen parallel gearbeitet werden kann.

N

GESCHLOSSENE ELEMENTE
FERTIGEN - EFFIZIENT UND EINFACH
Auf dem Gebertisch wird das

Riegelwerk erstellt. AnschlieBend wird

die Beplankung aufgelegt und befestigt.
Ausgestattet mit Hydraulik 1&sst sich der
Gebertisch aufstellen, um das Element

an den Nehmertisch zu Ubergeben. Der
Nehmertisch ist zuséatzlich mit einem
Fahrwerk ausgestattet und verfahrt parallel
zum Gebertisch. Der Nehmertisch stellt sich
gegenuUberliegend vom Gebertisch auf und
Ubernimmt das Element. Nach dem Wenden
werden auf den Nehmertisch Sanitar- und
Elektroinstallationen eingebaut und die
Isolierung eingebracht. AnschlieBend wird
die zweite Elementseite geschlossen und
befestigt. Mit nur zwei Personen kannst

Du hierdurch eine Kapazitat von bis zu 30
H&usern pro Jahr erreichen.

WEINMANN BUILDTEQ Serie | Schmetterlingswender
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WENDEVORGANG

SCHNELL UND SICHER:

= Schneller Wendeprozess innerhalb
nur 90 Sekunden

= Sicherer und werkstlickschonender
Wendevorgang (ohne Kran)

= Ergonomischer Arbeitsablauf durch
kurze Wege und optimale Hohen

= Vereinfachtes Handling

= Optimierte Platzverhéltnisse

et

WEINMANN
O Schmetterlingswender
@

SCHMETTERLINGSWENDER
PARALLEL - DIE
EINSTIEGSLOSUNG

Bei diesem System ist der
Nehmertisch mit einem Fahrwerk in
Querrichtung ausgestattet, was das
parallele Verfahren auf verschiedene
Positionen ermoglicht. Dadurch
kann der Montagetisch variabel
positioniert werden, so dass die
Mitarbeiter ausreichend Platz haben,
um an beiden Tischen zu arbeiten.
Zudem ermoglicht das parallele

Verfahren das Wenden von Elementen

mit unterschiedlichen Dicken. Die
eingebaute Sensorik gibt dem

Gebertisch die entsprechende Position

flr den Wendevorgang vor. Mit dem

Schmetterlingswender Parallel wird fur

das Herstellen von 12 m Elementen
nur eine Hallenflache von 12 x 7 m
bendtigt.

SCHMETTERLINGSWENDER
LANGS-QUER - AUSBAUFAHIG
UND VARIABEL

Beim Schmetterlingswender
Langs-Quer ist der Gebertisch
zusétzlich mit einem Fahrwerk in
Langsrichtung ausgestattet. Die
beiden Montagetische stehen in einer
Linie und kénnen je nach Bedarf

an die entsprechende Position
verfahren. Der Gebertisch verfahrt in
Langsrichtung und der Nehmertisch
in Querrichtung. Dieses System ist
geeignet fur die Kombination mit
einer Multifunktionsbricke und kann
so auch spéter zur Kompaktanlage
ausgebaut werden. Der definierte
Produktionsablauf optimiert die
Materiallogistik und erhéht die
Produktivitat.

Mol B ]

SCHMETTERLINGSWENDER PARALLEL SCHMETTERLINGSWENDER LANGS-QUER rﬁ [ | |

E I I |

N |

Hydraulische Schwenkeinrichtung X X Y = ’ |
Voliflichige Beplankung X X
Querfahrwerk X X
Kombination Léngs- und Querfahrwerk - X

Vorbereitet fiir den Ausbau mit einer

Multifunktionsbriicke

Individuell konfigurierbar - X

ca. 153 m?

Platzbedarf bei 12 m Tischen ca. 100 m?




18 WEINMANN BUILDTEQ Serie I BUILDTEQ A-500 WEINMANN BUILDTEQ Serie I BUILDTEQ A-500 19

Element-Tisch BUILDTEQ A-500

Flexibel in der industriellen Fertigung

TRANSPORT MIT ROLLCHENLEISTEN
Manueller Elementtransport in L&ngsrichtung Uber
Roélichenleisten.

Die Element-Tische der BUILDTEQ Baureihe sind wahre Vielseitigkeitstalente in der Fertigungslinie und
tibernehmen Aufgaben wie das Wenden der Elemente, das winkelgerechte Ausrichten zum sicheren Beplanken
und Bearbeiten, den Transport sowie das Aufstellen zum Einlagern.

Den BUILDTEQ A-500 kannst Du individuell fiir Deine Fertigungssituation konfigurieren. Dein Vorteil: Wachst Dein
KapazitdtsausstoB, wichst Dein Montagetisch mit. Durch die vielfaltigen Erweiterungsoptionen kann der Tisch
jederzeit ausgebaut und auf h6here Automatisierungsgrade angepasst werden.

OPTION: GIPSPAKET

Speziell fur das Herstellen von Elementen mit
Gipsbeplankung sind am Tisch an der Einférderseite
gummierte Rollen angebracht.

AUTOMATISCHE ELEMENTERKENNUNG

AM X-ANSCHLAG

Der Transport beim Einférdern wird verlangsamt und
gewahrleistet einen beschadigungsfreien Vorgang.

MOTORISIERTER ELEMENTTRANSPORT
3-fach Scharnierplattenbé&nder und Réllchenbahn am
Untergurt.




20  WEINMANN BUILDTEQ Serie I BUILDTEQ A-500 WEINMANN BUILDTEQ Serie I BUILDTEQ A-500 21
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n PNEUMATISCH
ABSENKBARER
X-ANSCHLAG
Winkelgerechtes Ausrichten der
Elemente.

E OPTION: PNEUMATISCHE
HAUPTSPANNER
Das Element wird ausgerichtet
: _ und fixiert, so dass die
BUILDTEQ ' - . =N _ S Yy 4 Beplankung aufgelegt und
I : A befestigt werden kann.

n Y-ANSCHLAG
Winkelgerchtes Ausrichten der
Elemente.
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UNTERGURTSPANNER IN Y-RICHTUNG

Sicheres Spannen von offenen Elementen unabhangig von
der Wandhohe. Es fallen keine zusétzliche Rustzeiten am
Tisch an.

NC-GESTEUERTER STIELEAUSRICHTER
IN X-RICHTUNG
Sorgt fur eine hohe Genauigkeit.
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Dach- und Decken-Tisch BUILDTEQ A-600

Spezialist fiir Dach- und Deckenelemente

Mit dem BUILDTEQ A-600 werden Dach- und
Deckenelemente schnell und einfach hergestelit.
Das Resultat sind exakt rechtwinklige und korrekt
montierte Elemente. Mit Hilfe des NC-gesteuerten
Spannsystems werden die Balkenpositionen anhand
der CAD-Daten vollautomatisch vorgegeben und
gespannt. Ist der Tisch in eine Fertigungslinie
eingebunden, erméglicht er zudem das
Transportieren, Aufstellen und Wenden der Elemente.
Das vollautomatische Riisten des Tisches erfolgt
vollstdndig in der Nebenzeit, sodass zwischen zwei
Elementen keine Wartezeit entsteht.

Grundausstattung

X-ANSCHLAG
Herstellen rechtwinkliger Elemente mit X-Anschlag.

NC-GESTEUERTES SPANNSYSTEM

Ermdglicht das vollautomatische Spannen und Ausrichten der
Balken.

= bis zu 6 Einzelbalken sind spannbar

= geeignet fUr Balkenbreiten von 50 — 1770 mm

= exaktes Positionieren der Balken durch NC-Achsen

= NC-gesteuertes Spannsystem mit Spannoptimierung: Synchrones
Erstellen der Spannpaare fur die komplette Balkenlage in klrzester
Zeit
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Optionen

HYDRAULISCHE AUFSTELLFUNKTION
Aufstellen und Wenden der Elemente.

EINGEBAUTER ELEMENTAUSWERFER
Das Element wird wahrend dem Wendevorgang pneumatisch aus
den Spanneinheiten geschoben.

FAHRWERKE LANGS / QUER
Fahrwerke in Langs- oder Querrichtung erméglichen die Einbindung
in eine Fertigungslinie.

n Querrichtung

E Langsrichtung

WEINMANN BUILDTEQ Serie I BUILDTEQ A-600

Software

Mit der wupWorks 3 Software werden die vom CAD erzeugten
WUP-Dateien vollautomatisch in CNC-Programme umgewandelt.

Die jeweiligen Daten werden graphisch als 3D Modell dargestellt.

Mit den Softwarepaketen wupWorks Office und wupEditor Office wird
die Arbeitsvorbereitung optimiert. Das Diagnosesystem woodScout
ermaoglicht eine systematische Stérungsbeseitigung und erhéht die ==
Maschinenverfiigbarkeit. Ebenso ist das Softwaremodul MMR Basic, i A i et S = e
Professional & Office einsetzbar. Zudem ist der BUILDTEQ A-600

tapio-ready.

Mit dem Homatic SPS System PC23Li wird das komplette Spannsystem

automatisch angesteuert. Die NC-gesteuerten Einheiten spannen und

positionieren die Achsen und Spannpaare vollautomatisch.

27
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Steuerungstechnik

fur Montagetische in der industriellen Fertigung

Die Element-Tische der BUILDTEQ A-600 sind mit speziellen Steuerungskonzepten ausgestattet. Damit werden die
Spanner, Anschldage, Fahrwerke, Hydraulik sowie das Wenden und Transportieren automatisiert angesteuert. Beim

Einsatz in Fertigungslinien sind die Elementtische voll verkettet.

Verschiedene Bedienkonzepte / -systeme

Bedienflasche
(flexibel am Tisch angebracht)
Steuerung ist im Tisch integriert.

Lokales Bedienpult
mit komplettem Steuersystem.

STEUERUNG SCHMETTERLINGSWENDER PARALLEL
= Ein festes Bedienpult unterhalb des X-Anschlags
= Zwei bewegliche Bedienflaschen an den Tischen fur Wendevorgang

STEUERUNG SCHMETTERLINGSWENDER LANGS-QUER

= Ein festes Bedienpult mit Einsicht der Tische

= Zusatzlich dezentrales Bedienpult fur Steuerung der Fahrfunktionen

= Zwei bewegliche Bedienflaschen an den Tischen fur den Wendevorgang

STEUERUNG FERTIGUNGSLINIEN

= FUr Fertigungslinien mit maximal 6 Element-Tischen und komplexen Anforderungen

= Unterteilung in verschiedene Steuerungskreise maglich

= Méglichkeit zur Datensatzanbindung

= Steuerung aller Standardfunktionen wie Spanner, Anschlag, Fahrwerk, Hydraulik,
Wenden, Transport

= Erweiterte Diagnosemdglichkeiten: Eigene Ferndiagnose

= tapio-ready

Uber wupWorks 3

werden die CAD-Daten
vollautomatisch umgewandelt und an
die Maschine Ubertragen.

Highlights

= Einfache Bedienung durch
Verkettung aller Maschinen

= Hohe Arbeitssicherheit
durch zusammenhédngende
Verkettung der
Sicherheitssysteme

= Steuerung der Wende- und
Fahrfunktionen

= Automatische Ablaufe der
Funktionen, zusatzlich
ist Einzelsteuerung aller

Funktion moglich

= Steuerungsgleichheit tiber
alle Tische und andere
WEINMANN-Produkte

= StandardméBige Online-
Ferndiagnose maéglich

Produkttreppe

BUILDTEQ
A-100

Montagetisch als
Selbstbaulésung: Fiir
den Aufbau erhaltst
Du von uns eine
einfach zu verstehende
Montageanleitung, die
benétigte Technik und
eine Videoanleitung.
So kannst Du den
Tisch in kiirzester Zeit
selbst aufbauen. Sehr
gut geeignet fiir den
Einstieg.

BUILDTEQ
A-300

Universell einsetzbarer
Einlegetisch

fir jegliche
Holzrahmenelemente.
Kann individuell mit
einer Vielzahl an
Optionen erganzt
werden. Sehr gut
geeignet fiir kleine
und mittelsténdische
Zimmereibetriebe.

WEINMANN BUILDTEQ Serie | Produkttreppe

BUILDTEQ
A-500

Element-Tisch

mit integriertem
Transportsystem,
welcher durch seine
flexible und individuelle
Konfigurations-
moglichkeiten ideal

in Fertigungslinien
einsetzbar ist.

BUILDTEQ
A-600

Spezieller Tisch

fir die Dach- und
Deckenfertigung

mit NC-gesteuertem
Spannsystem. Der
Tisch gibt anhand
der CAD-Daten die
Position der Balken
vollautomatisch vor
und spannt sie sicher.

OPTION:

BUILDTEQ A-500 kompatibel mit WEINMANN Wandlagern

29



30

WEINMANN BUILDTEQ Serie | Technische Daten WEINMANN BUILDTEQ Serie | Technische Daten

Technische Daten

Montagetische fiir das Handwerk

TISCHABMESSUNGEN

BUILDTEQ A-100

BUILDTEQ A-300

TISCHABMESSUNGEN

BUILDTEQ A-500

BUILDTEQ A-600

n Léange (m) 6,2/8,3/10,1 /12,1 6,2/82/10,2/12,2 n Lénge (m) 6,2/82/10,2/12,2

H Breite (m) 3 kundenspezifisch n Breite (m) 3,4 ‘ 3

n Arbeitshéhe (m) kundenspezifisch kundenspezifisch n Arbeitshéhe (m) 0,7

Spannbereich (m) 0,4-3,8 0,4-3,8 1,2-3,2 0,6-2,6
Spannbereich (m) ) ) ) )

Spannbereich beplankt (m) 0,4-2,6 04-38 Option bis 3,8 Option bis 3

Gewicht ca. (to) 0,6/0,7/0,8/1 kundenspezifisch Spannbereich beplankt (m) Optional bis zu 3
Gewicht ca. (to) kundenspezifisch 55/6/65/7

PRODUKTABMESSUNGEN BUILDTEQ A-100 BUILDTEQ A-300 PRODUKTABMESSUNGEN BUILDTEQ A-500 BUILDTEQ A-600
Elementlange min (m) variabel 2 Elementlange min (m) 2 2
Elementldnge max (m) 6/8/10/12 6/8/10/12 Elementldnge max (m) 6/8/10/12
Elementbreite min (m) 0,4 0,4 Elementbreite min (m) 1,2 0,6
Elementbreite max (m) 3,8 3,8 3,2

Elementbreite max (m) i ) 3
Elementgewicht max. (to) 35 3,5 Option bis 3,8

Elementgewicht max (to) 3,5 3,5

BUILDTEQ A-300

BUILDTEQ A-500
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YOU

Our Mission, Your Performance.

T el

" LIFE CYCLE SERVICES

Mehr Leistung, effizientere Ablaufe, schnellere Hilfe, Sicherstellung der Verfiigbarkeit und schlauer werden.

TEAM & GROSSE

GroBtes weltweites Service-Netzwerk
in der Branche mit Uber 1.350
Servicemitarbeitern.

INSTALLATION &
INBETRIEBNAHME

FUr den richtig guten Start lassen wir
nur ausgewiesene Experten ran.

BEDIENUNG & STEUERUNG

Nach kompetenter Einweisung des
Bedienpersonals in die intuitive
Steuerung helfen clevere Apps das
Bediener-Leben enorm zu erleichtern.

WARTUNG & INSTANDHALTUNG
Damit es einfach immer lauft schauen
wir gern vorbei. Wie oft und wie
intensiv wir helfen durfen, entscheiden
Sie. Vorsorge ist bekanntlich besser
als Nachsorge.

eSHOP & ONLINEVORTEIL

Ein paar Klicks und dann geht’s fix. In
den verfligbaren Markten genieBen
vorallem Ersatzteile exklusive Online
Vorteile, die sich lohnen.
shop.homag.com.

HOTLINE & ERREICHBARKEIT
Wenn es brennt, sind wir da,
mehrfach. Direkt per Telefon, digital
per App und Video oder mit dem
Vor-Ort-Service. Wir sind mit Gber

90 regionalen Service-Organisationen
weltweit in Ihrer Nahe. Durch tber
35.000 sofort verfugbare Ersatzteile
kénnen wir 85 % Ihrer Bestellungen
sofort ausliefern.

TRAINING & WEITERBILDUNG

Mit Préasenz-, Live-Online-Training
oder mit eLearning bieten wir alle
modernen Wege zu hilfreichem
Wissen. Wir fihren jahrlich Gber 4.000
Kundenschulungen durch. Dazu sind
wir fir Sie allein in 19 Landern mit
eigenen Trainingscentern vor Ort.

i i

MODERNISIERUNG &
VERBESSERUNG

Unser Modernisierungsprogramm ist
auf lhre Maschine zugeschnitten. Wir
werten auf Wunsch |hre Daten aus
und beraten Sie gern beim néchsten
Schritt.

ANALYSE & NACHHALTIGKEIT
Auf Wunsch analysieren wir all Ihre
Prozesse mit renommierten Tools
und Verfahren (LeanSixSigma). Wir
haben dazu ein groBes zertifiziertes
Expertenteam.

FINANZIERUNG & BERATUNG

Wir bieten Ihnen weltweit
maBgeschneiderte Finanzierungs-
konzepte. Mehr als 60 Jahre Erfahrung
und ein enges Partnernetzwerk

aus renommierten Banken und
Versicherungen helfen dabei, fur

Sie das Richtige zu finden. Immer
transparent und verlasslich in der
Abwicklung.
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Schnell geholfen:
94 % Losungsquote
in unserer Hotline

Experten in lhrer Nahe:
1.350 Servicemitarbeiter weltweit

Wir bewegen was:

>1.000 weltweite
Ersatzteilsendungen pro Tag

Das hat so kein anderer:
>150.000 Maschinen in 28
Sprachen elektronisch dokumentiert
in eParts
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Die WEINMANN ACADEMY

Werde mit uns ganz einfach besser als andere.

Hoéchste Produktivitat erfordert technologisches und handwerkliches Know-How. Deine Effizienz im Betrieb und
Deinen Output steigerst Du am besten durch optimal geschulte Mitarbeiter. Neben Schulungen zu Deiner neuen
Maschine oder Software bieten wir Dir kontinuierliche Weiterbildungen und Qualifizierungen an. Wir entwickeln
unsere Trainings standig weiter und schneiden diese individuell auf Deine Anforderungen zu - so bist Du fiir
aktuelle und zukiinftige Herausforderungen bestens aufgestelit.

VORBEREITUNG

Kontakt
zum CAD-
Hersteller:

Ggf. Webinar Ggf. Datensatz-
fiir AV- Stammdaten- prifung
Mitarbeiter bereinigung

Software &
Wissenstand
aktuell?

bzgl. wup-/ btl- & wup-/
Dateien btl- Datei
ausgeben

Nach ca. 6-8 Wochen vor spat. 2 Wochen vor
Vertragsunterzeichnung Produktionsstart Produktionsstart

PRODUKTIONSSTART

Bedienerschulungen Anlagenbediener- Produktions-(start) Produktions-
schulungen begleitung begleitung

Ab 4 Wochen vor Unmittelbar vor Produktionsstart 6 Wochen nach
Produktionsstart Produktionsstart Produktionsstart
NACHBETREUUNG

Anwendungs-
bezogene
Produktions-
optimierung

Auffrischende und Hilfestellung bei Wartungs- und

fortbildende Datensatzproblemen Instandhaltungs-

Schulungen in der laufenden schulung
Produktion

. Kundenleistung
CAD-Hersteller-Angebot

B WEINMANN Academy Angebot

O Erfahren Sie mehr

T
B ] | il

Y

Wir sind fiir Euch da!
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SCHULER Consulting:

Strategien fir die Praxis

GEMEINSAM DIE ZUKUNFT GESTALTEN. tiberpriifen, Bewdhrtes hinterfragen und auch mal
Wir wollen gemeinsam mit Dir die Zukunft Deines neue Wege gehen. So geht Zukunft heute. Dafiir
Unternehmens gestalten. Dich perfekt aufstellen haben wir von WEINMANN mit Schuler Consulting
und zum Erfolg fiihren. Denn nur wer Chancen den wahrscheinlich starksten Partner, basierend auf
erkennt, die richtigen Mittel definiert und auch Branchen KnowHow, an unserer Seite und fiir Dich
konsequent umsetzt, wird belohnt. Bestehendes direkt im Zugriff.

SCHULER FIRMEN EKG:

Die richtige Strategie fur Ihre Zukunft.

Was wir Dir bieten? Keine Jedermanns-Losungen! Jedes Unternehmen ist
einzigartig, die Herausforderungen, denen es begegnet, vielfaltig. Veranderungen
im Markt lassen kein Unternehmen unberthrt. Wer mithalten will, muss handeln.
FUr den Holzbau heif3t das: Prozesse verschlanken und optimieren, automatisieren
und digitalisieren. Doch wo setzt man an? Sprich uns gerne an!

LEAN PRODUCTION:
Praxisbeispiel: Verbesserungen im Materialfluss

UNSER VORGEHEN

orientieren fokussieren realisieren

SCHULER

UNSER VORGEHEN IHRE VORTEILE Kontaktformular
Wo steht mein Unternehmen heute? Was hat Priorit&t? Vorschlage

MOGLICHE SCHWERPUNKTE zur weiteren Entwicklung Ihres

Welche Optimierungspotenziale Unternehmens

gibt es?



WEINMANN BUILDTEQ Serie | Beratungspaket SCHULER

o Digitalisierung im Holzbau:

OF

Der Fachkraftemangel hindert
die Weiterentwicklung meines
Unternehmens.

\Il
[ ]
v

Ich bendtige mehr Mitarbeiter, um

die erforderlichen Prozesse zur
Realisierung der Projekte vollumfanglich,
termingerecht und in hoher Qualitét
durchfuhren zu kdnnen.

® &

Der Drang zu hoch individualisierten

Zielgerichtet und erfolgreich umsetzen

— @

Ich muss mehr automatisieren, um
meine vorhandenen Mitarbeiter
sinnvoller einzusetzen und dadurch
mehr Auftrage abwickeln zu kénnen.

 —
 —
 —

Ich muss die betriebsinternen
Voraussetzungen schaffen, um
sinnvoll automatisieren zu kénnen.

@ .

Das heiB3t:

39

Bauprojekten fuhrt zu einer sehr Meine Produktkonstruktionen
groBen Produktvarianz, was in missen so konstruiert werden,

deutlichem Mehraufwand fur meine ‘ dass sie automatisiert gefertigt
Konstruktion, Arbeitsvorbereitung werden koénnen.

und Produktion resultiert.

Wir analysieren die relevanten Kernprozesse in Deinem Betrieb und geben Dir zielgerichtete Empfehlungen dazu, wie Du den
sleufelskreis des Fachkraftemangels® durchbrechen kannst. Gemeinsam bahnen wir Dir den Weg zur sinnvollen Digitalisierung
und Automatisierung. Das Ergebnis? Du profitierst von Wettbewerbsvorteilen in den Bereichen Produktivitat, Effizienz, Qualitat
und gestalten attraktive Arbeitsplatze in Deinem Unternehmen.

Attraktivere und effizientere Arbeitsplatze mittels Optimierung zur ,,Schlanken Produktion* (Lean) EMPFEHLUNGEN ZUR STRUKTURIERUNG UND OPTIMIERUNG DEINER PRODUKTE
= Verschwendung reduzieren (Material, Zeit, Raum/Flache, Kosten) " = Empfehlungen zur Verbesserung und Standardisierung Deiner Konstruktionen zur Steigerung der

= Analyse und Reduzierung nicht-wertschopfender Prozesszeiten Automatisierbarkeit und Fertigungseffizienz

» Rundum-Analyse Deines Unternehmens vom Buro bis zur Baustelle = Empfehlungen zu/r:

= Konstruktion der Wand-, Dach- und Decken-Aufbauten
= Fenster- und Turéffnungen

= Bauteilvielfalt und -abmessungen

Zielgerichtete Automatisierung und Analyse Deiner Prozesse und Produktion <, - UNTERSTUTZUNG BEI DER PRODUKTSTANDARDISIERUNG
K- |

= Entwicklung eines Technologiekonzepts und Empfehlungen zur Maschinenauswahl

IST- und SOLL-Analyse als Basis zur Digitalisierung Deiner unternehmensinternen Prozesse

= Software-Beratung fur die Arbeitsvorbereitung
= Strategischer Fahrplan fiir Deine Digitalisierung o - AUTOMATISIERUNGS- UND DIGTIALISIERUNGS-KNOW-HOW:
'~ = Beratung zum sinnvollen Digitalisierungs- und Automatisierungsgrad

(An welchen Stellen muss ich digitalisieren? Wo ist Automatisierung sinnvoll?)
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YOUR SOLUTION

ystemtechnik GmbH

N Holzbaus



http://www.youtube.com/@homaggroupdeutsch
http://linkedin.com/company/homag/posts
https://www.xing.com/pages/homag/employees
http://facebook.com/HOMAG
http://instagram.com/homag.group
https://www.homag.com/

